
DIN Media GmbH Am DIN-Platz Burggrafenstraße 6 10787 Berlin 
+49 30 58885700-00 kundenservice@dinmedia.de Internet: www.dinmedia.de 

 

 

    

  

 
 

DIN-DVS-Normenportal Schweißen - Inhaltsverzeichnis 
 

 

Schweißzusätze 

DIN 2302 2018-03 Schweißzusätze - Umhüllte Stabelektroden zum 
Lichtbogenhandschweißen von unlegierten Stählen 
und Feinkornstählen in nasser 
Überdruckumgebung - Einteilung 

DIN EN 12074 2000-07 Schweißzusätze - Qualitätsanforderungen für die 
Herstellung, die Lieferung und den Vertrieb von 
Zusätzen für das Schweißen und verwandte 
Verfahren; Deutsche Fassung EN 12074:2000 

DIN EN 13479 2017-10 Schweißzusätze - Allgemeine Produktnorm für 
Zusätze und Pulver zum Schmelzschweißen von 
metallischen Werkstoffen; Deutsche Fassung EN 
13479:2017 

DIN EN 14532-1 2005-02 Schweißzusätze - Prüfverfahren und 
Qualitätsanforderungen - Teil 1: Grundprüfungen 
und Konformitätsbewertung von Schweißzusätzen 
für Stahl, Nickel und Nickellegierungen; Deutsche 
Fassung EN 14532-1:2004 

DIN EN 14532-3 2005-02 Schweißzusätze - Prüfverfahren und 
Qualitätsanforderungen - Teil 3: 
Konformitätsbewertung von Drahtelektroden, 
Drähte und Stäbe zum Schweißen von 
Aluminiumlegierungen; Deutsche Fassung EN 
14532-3:2004 

DIN EN 14700 2023-02 Schweißzusätze - Schweißzusätze zum 
Hartauftragen; Deutsche Fassung EN 14700:2022 

DIN EN ISO 544 2024-12 Schweißzusätze - Technische Lieferbedingungen 
für Schweißzusätze und Pulver - Art des 
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Produktes, Maße, Grenzabmaße und 
Kennzeichnung (ISO 544:2024); Deutsche 
Fassung EN ISO 544:2024 

DIN EN ISO 1071 2016-05 Schweißzusätze - Umhüllte Stabelektroden, 
Drähte, Stäbe und Fülldrahtelektroden zum 
Schmelzschweißen von Gusseisen - Einteilung 
(ISO 1071:2015); Deutsche Fassung EN ISO 
1071:2015 

DIN EN ISO 2401 2018-12 Schweißzusätze - Umhüllte Stabelektroden - 
Bestimmung der Ausbringung, der 
Gesamtausbringung und des 
Abschmelzkoeffizienten (ISO 2401:2018); 
Deutsche Fassung EN ISO 2401:2018 

DIN EN ISO 2560 2021-12 Schweißzusätze - Umhüllte Stabelektroden zum 
Lichtbogenhandschweißen von unlegierten Stählen 
und Feinkornstählen - Einteilung (ISO 2560:2020); 
Deutsche Fassung EN ISO 2560:2020 

DIN EN ISO 3580 2017-08 Schweißzusätze - Umhüllte Stabelektroden zum 
Lichtbogenhandschweißen von warmfesten 
Stählen - Einteilung (ISO 3580:2017); Deutsche 
Fassung EN ISO 3580:2017 

DIN EN ISO 3581 2023-11 Schweißzusätze - Umhüllte Stabelektroden zum 
Lichtbogenhandschweißen von nichtrostenden und 
hitzebeständigen Stählen - Einteilung (ISO 
3581:2023); Deutsche Fassung EN ISO 3581:2023 

DIN EN ISO 3690 2018-12 Schweißen und verwandte Prozesse - Bestimmung 
des Wasserstoffgehaltes im Lichtbogenschweißgut 
(ISO 3690:2018); Deutsche Fassung EN ISO 
3690:2018 

DIN EN ISO 6847 2021-01 Schweißzusätze - Auftragung von Schweißgut zur 
Bestimmung der chemischen Zusammensetzung 
(ISO 6847:2020); Deutsche Fassung EN ISO 
6847:2020 

DIN EN ISO 8249 2018-11 Schweißen - Bestimmung der Ferrit-Nummer (FN) 
in austenitischem und ferritisch-austenitischem 
(Duplex-)Schweißgut von Cr-Ni-Stählen (ISO 
8249:2018); Deutsche Fassung EN ISO 8249:2018 

DIN EN ISO 14171 2016-12 Schweißzusätze - Massivdrahtelektroden, 
Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum Unterpulverschweißen von 
unlegierten Stählen und Feinkornstählen - 
Einteilung (ISO 14171:2016); Deutsche Fassung 
EN ISO 14171:2016 

DIN EN ISO 14344 2024-12 Schweißzusätze - Beschaffung von 
Schweißzusätzen (ISO 14344:2024); Deutsche 
Fassung EN ISO 14344:2024 

DIN EN ISO 15792-1 2020-12 Schweißzusätze - Prüfverfahren - Teil 1: 
Herstellung von Schweißgutprüfstücken und -
proben an Stahl, Nickel und Nickellegierungen 
(ISO 15792-1:2020); Deutsche Fassung EN ISO 
15792-1:2020 

DIN EN ISO 15792-2 2020-12 Schweißzusätze - Prüfverfahren - Teil 2: 
Vorbereitung von Prüfstücken und Proben zur 
Prüfung von Einlagen- und Lage/Gegenlage-
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Schweißungen an Stahl (ISO 15792-2:2020); 
Deutsche Fassung EN ISO 15792-2:2020 

DIN EN ISO 15792-3 2011-08 Schweißzusätze - Prüfverfahren - Teil 3: Prüfung 
zur Einteilung der Schweißzusätze nach ihrer 
Eignung für Schweißpositionen und 
Wurzeleinbrand an Kehlnähten (ISO 15792-
3:2011); Deutsche Fassung EN ISO 15792-3:2011 

DIN EN ISO 16834 2025-06 Schweißzusätze - Drahtelektroden, Drähte, Stäbe 
und Schweißgut zum Schutzgasschweißen von 
hochfesten Stählen - Einteilung (ISO 16834:2025); 
Deutsche Fassung EN ISO 16834:2025 

DIN EN ISO 17632 2016-05 Schweißzusätze - Fülldrahtelektroden zum Metall-
Lichtbogenschweißen mit und ohne Schutzgas von 
unlegierten Stählen und Feinkornstählen - 
Einteilung (ISO 17632:2015); Deutsche Fassung 
EN ISO 17632:2015 

DIN EN ISO 17633 2021-09 Schweißzusätze - Fülldrahtelektroden und 
Füllstäbe zum Metall-Lichtbogenschweißen mit und 
ohne Gasschutz von nichtrostenden und 
hitzebeständigen Stählen - Einteilung (ISO 
17633:2017 + Amd 1:2021); Deutsche Fassung EN 
ISO 17633:2018 + A1:2021 

DIN EN ISO 17634 2015-12 Schweißzusätze - Fülldrahtelektroden zum Metall-
Schutzgasschweißen von warmfesten Stählen - 
Einteilung (ISO 17634:2015); Deutsche Fassung 
EN ISO 17634:2015 

DIN EN ISO 17683 2016-02 Schiffe und Meerestechnik - Keramische 
Schweißbadsicherungen für maritime 
Anwendungen (ISO 17683:2014); Deutsche 
Fassung EN ISO 17683:2015 

DIN EN ISO 17777 2016-11 Schweißzusätze - Umhüllte Stabelektroden zum 
Lichtbogenhandschweißen von Kupfer und 
Kupferlegierungen - Einteilung (ISO 17777:2016); 
Deutsche Fassung EN ISO 17777:2016 

DIN EN ISO 18276 2024-12 Schweißzusätze - Fülldrahtelektroden zum Metall-
Lichtbogenschweißen mit und ohne Schutzgas von 
hochfesten Stählen - Einteilung (ISO 18276:2024); 
Deutsche Fassung EN ISO 18276:2024 

DIN EN ISO 19288 2016-11 Schweißzusätze - Massivdrahtelektroden, 
Massivdrähte und Massivstäbe zum 
Schmelzschweißen von Magnesium und 
Magnesiumlegierungen - Einteilung (ISO 
19288:2016); Deutsche Fassung EN ISO 
19288:2016 

DIN EN ISO 20378 2018-12 Schweißzusätze - Stäbe zum Gasschweißen von 
unlegierten und warmfesten Stählen - Einteilung 
(ISO 20378:2017); Deutsche Fassung EN ISO 
20378:2018 

DIN EN ISO 21952 2025-05 Schweißzusätze - Drahtelektroden, Drähte, Stäbe 
und Schweißgut zum Schutzgasschweißen von 
warmfesten Stählen - Einteilung (ISO 21952:2025); 
Deutsche Fassung EN ISO 21952:2025 

DIN EN ISO 24598 2019-09 Schweißzusätze - Drahtelektroden, 
Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-
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Kombinationen für das Unterpulverschweißen von 
warmfesten Stählen - Einteilung (ISO 24598:2019); 
Deutsche Fassung EN ISO 24598:2019 

DIN EN ISO 26304 2018-05 Schweißzusätze - Massivdrahtelektroden, 
Fülldrahtelektroden und Draht-Pulver-
Kombinationen zum Unterpulverschweißen von 
hochfesten Stählen - Einteilung (ISO 26304:2017); 
Deutsche Fassung EN ISO 26304:2018 

DVS 0502 2019-04 Mechanisch technologische Eigenschaften von 
Aluminiumschweißzusätzen 

DVS 0941-3 2024-09 Fülldrahtelektroden für das Metall-
Lichtbogenschweißen von nichtrostenden und 
hitzebeständigen Stählen 

DVS 0941-6 2019-04 Fülldrahtelektroden ohne Schutzgas für das Metall-
Lichtbogenschweißen zum Auftragschweißen 

DVS 0947 2014-06 Methode zur Bestimmung des Wasserstoffgehaltes 
von Massivdrähten und -stäben aus 
Aluminiumlegierungen für das Lichtbogen- oder 
Strahlschweißen 
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